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Abstract of FR2732730 

The fixture of a laminated piece of glass (10) 
to a carrying structure made up of two beds of 
glass (14,16;54) which are held together by a 
bed of butyryl (18;56), is of the type mounted 
in the interior of coincidental holes (20,22) 
pierced through the glass beds. It consists of a 
tubular fixing piece (28;58;68) with a 
countersunk head (30) which comes in contact 
with the countersunk face of the hole in the 
glass sheet (16) with a threaded section (27) 
at the other end. There is an insert, fitted 
before the two sheets of glass are joined, with 
a countersunk head which is lodged in a 
countersunk (24) hole (20) in the other glass 
sheet (14). There are also two split sleeves 
(40,42) mounted to pivot one inside the other 
and mounted in the gap between the fixing 
piece and the hole (20) of the sheet of glass 
(14). A fixing screw (44) is employed to clamp 
up the whole fixture. 
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DiSPOSITIF D'ATTACHE POUR LA FIXATION D'UN PANNEAU EN VERRE FEUILLETE A UNE STRUCTURE 
PORTANTE. 



57/ L'invention conceme un dispositrf d'attache pour un 
. anneau compose d'au moins deux couches de verre (14, 
16) qui adherent entre elles au moyen d'au moins une cou- 
che en butyrai (18), et qui sont percees de trous coinci- 
dents (20, 22). 

Le dispositif d'attache comprend une piece de fixation tu- 
bulaire (28), pourvue d'une tete fraisee tronconique (30) 
venant en appui sur une fraisure (26) usinee sur !e bond du 
trou (22) de I une des couches de verre (16) et d'une por- 
tion filetee (27), un insert annulaire tronconique (34), loge 
dans une fraisure (24) formee sur le bond du trou (20) de 
I'autre couche de verre (14) et prenant appui sur la face in- 
terieure (37) de la premiere couche (16), deux bagues fen- 
dues excentrees (40, 42) inserees entre la piece de fixation 
et le trou (20) et prenant appui sur P insert (34), et un ecrou 
de serrage (44) visse sur le filetage de la piece de fixation, 
et prenant appui sur les bagues (40, 42). 
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Dispositif d'attache pour la fixation d'un 
panneau en verre feuillete k une structure port ante. 

La pr6sente invention concerne le domaine de la 
construction avec des panneaux en verre feuillete comprenant 
5 au moins deux couches de verre coliees entre elles au moyen 
d'une couche adhesive transparente de butyral. On sait que 
l'avantage de ce verre feuillete reside dans le fait que 
lorsque l'une des couches de verre se brise, 1' autre reste 
intacte • 

10 De tels panneaux en verre feuilletes sont couramment 

utilises comme materiau de construction pour former des 
parois aussi bien verticales, horizontales qu'inclinees. lis 
se presentent sous forme de grandes plaques rectangulaires 
perches a leurs quatre coins de trous qui regoivent des 

15 elements de liaison destines a relier les panneaux & la 
structure portante de la construction. Les elements de 
liaison peuvent etre de plusieurs types , par exemple du type 
^ rotule, qui a l'avantage de permettre une libre 
deformation du panneau feuillete sous 1' action des 

20 differents efforts auxquels il peut etre sounds, tels que le 
vent, les vibrations , etc,.* 

Quelle que soit la technique utilisee, le panneau 
feuillete est toujours muni dans chacun desdits trous d'un 
dispositif d' attache comprenant une piece tubulaire de 

25 fixation, filetee ext6rieurement, et munie d'une tete 
evasee. La piece traverse un desdits trous et prend appui 
par sa tete evasee sur l'une des faces libres du panneau et 
elle est maintenue en place dans le trou au moyen d'un ecrou 
visse sur la piece d' attache et qui vient prendre appui sur 

30 1 # autre face libre du panneau feuillete. 

Un premier inconvenient d'une telle piece d' attache 
reside dans le fait que lors de 1 ' assemblage et du vissage 
des ecrous, 1' effort de compression est exerc6 sur toutes 
les couches de verre et sur les couches de butyral 

35 intercalaires . Mais 1 'effort de vissage necessaire au 
maintien 6crase les couches de butyral au del£ de la limite 
permise au point que les couches de verre n' adherent plus 
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1'une £ 1' autre. 

un autre inconvenient de ce dispositif d' attache reside 
dans le fait que la tete evas6e de la piece de fixation fait 
saillie par rapport & la surface de la couche de verre qui 
est tournee du cote visible depuis l'exterieur de la 
construction, ce qui altdre l'esthetique de la facade. 
Enfin, les dispositifs d' attache connus ne permettent pas de 
rattraper les tolerances d'usinage des panneaux feuilletes, 
a savoir les differences d'6paisseur, l'excentration des 
trous et les ecarts de dimensions. 

On connait d' autre part un dispositif d' attache dans 
lequel la piece de fixation est munie d'une tete fraisee qui 
prend appui sur une fraisure formee sur le bord du trou de 
la couche de verre ad jacente. Un tel dispositif d' attache 
est certes affleurant, mais il presente par ailleurs 
1 ' inconvenient de ne pas assurer le maintien du vitrage en 
cas de bris de 1'une des couches de verre, parce que la 
piece de fixation peut passer librement h travers le trou de 
1' autre couche de verre. 

La presente invention a pour objet de remedier a ces 
inconvenients et propose un dispositif d' attache d'un 
panneau feuillete en verre qui n'ecrase pas les couches 
intercalaires de butyral , qui maintienne le vitrage en cas 
de bris de verre et qui ne fasse pas saillie par rapport a 
la surface exterieure du panneau feuillete. 

L' invention a done pour objet un dispositif d f attache 
pour la fixation d'un panneau en verre feuillete a une 
structure portante, ledit panneau etant compose d'au mo ins 
deux couches de verre qui adherent entre elles au moyen 
d'une couche adhesive de matiere transparente, par exemple 
en butyral, ledit dispositif d' attache etant du type monte a 
1'interieur de trous coincidents perc6s a travers les 
couches de verre, caracterise en ce qu'il comprend : 

- une piece de fixation de forme tubulaire, pourvue a 
une extremite d'une tete fraisee tronconique destinee a 
venir en appui contre un siege fraise tronconique usine sur 
le bord du trou de la couche de verre situee du cote oppose 
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a la structure portante ou couche ext6rieure, de sorte que 
ladite tete vient h 1 ' af f leurement de la surface libre de 
ladite couche, et pourvue ^ 1' autre extr6mit6 d'une portion 
f ilet6e, 

5 - un insert en forme de bague & parol ext^rieure 

tronconique, log6 dans une fraisure tronconique form6e sur 
le bord du trou de 1' autre couche de verre ou couche 
int6rieure et prenant appui sur la face int^rieure de la 
premiere couche de verre, ledit insert 6tant mis en place 
10 avant de faire adherer entre elles les couches de verre, 

- deux bagues fendues excentr^es mont^es pivotantes 
l'une & l'int^rieur de 1' autre, 1' ensemble des deux bagues 
6tant ins6r6 dans un intervalle annulaire d§fini entre la 
piece de fixation et le trou de la couche intdrieure et 

15 prenant appui sur 1' insert, et 

- un 6crou de serrage viss6 sur le filetage de la piece 
de fixation, et dont la face interne prend appui sur l'une 
au moins desdites bagues. 

II r^sulte de cette disposition que lorsque l'6crou est 

20 serr6, 1' effort de serrage est essentiellement transmis 
d'une part, par 1 ' interm^diaire des bagues fendues et de 
1' insert, a la face int6rieure de la couche de verre 
ext6rieure et d' autre part, par 1 ' interm^diaire de la tete 
frais^e de la piece de fixation, a la face ext^rieure de la 

25 couche de verre ext6rieure, de sorte que seule cette couche 
sub it principalement 1* effort de compression. 

Entre la face int6rieure de l'Scrou et la face 
ext6rieure de la couche de verre situ6e du c6t6 de la 
structure portante sont intercal£es une rondelles de 

30 compression et une rondelle de glissement r£alis£es en des 
matieres compress ibles choisies pour qu ' elles ne 
transmettent h la couche int£rieure qu'une fraction de 
1' effort de serrage, inf^rieure a la compression admissible 
par la couche de butyral. 

35 Seule cette fraction de 1 'effort de compression s'exerce 

sur 1' ensemble de toutes les couches de verre, de sorte que 
la couche de butyral ne risque pas de fluer. 
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Selon une variante de realisation, une bague 
intercalaire isolante est montee entre la tete f raisee de la 
piece de fixation et la paroi de trou et de la fraisure de 
la couche de verre exterieure, afin d'6viter le contact 
5 direct entre la piece de fixation et le verre, ladite bague 
intercalaire epousant la forme du trou de la couche de verre 
exterieure et de sa fraisure ainsi que la forme de la piece 
de fixation et venant 6galement £ 1 'af f leurement de la 
surface de la couche de verre exterieure, ce qui confdre & 
10 la fagade de la construction un aspect lisse, exempt de 
toute asperite. 

Selon une variante de 1 'invention, ladite couche 
exterieure peut etre recouverte d'une autre couche de verre 
avec interposition d'une feuille de butyral. Dans ce cas le 
15 dispositif d' attache est recouvert par ladite autre couche 
de verre et est non traversant. 

L' invention sera d6crite k present en detail en regard 
des dessins annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe d'un dispositif 
20 d ' attache traversant pour panneau en verre ^ deux couches ; 

la figure 2 est une vue en coupe d'un dispositif 
d' attache non traversant selon un autre mode de realisation 
de 1' invention ; 

la figure 3 est une vue en coupe d'une variante de 
25 realisation d'un dispositif d' attache non traversant ; et 

la figure 4 est une vue en coupe d'un dispositif 
d' attache traversant du type de celui de la figure 1, mais 
adapte a un panneau ayant plus de deux couches de verre. 

Sur la figure 1, on a represent^ partiellement un 
30 panneau 12 forme de deux couches de verre 14, 16 qui 
adherent entre elles gr£ce a 1 ' interposition d'une fine 
couche de mati&re adhesive transparente 18, par exemple en 
butyral. On supposera par la suite que la couche de verre 14 
est situee du cote interieur de la construction et que la 
35 couche de verre 16 est situee du cote exterieur. 

Le panneau de verre est generalement rectangulaire, et 
la figure 1 n'en montre que la region d'un coin. Les couches 



BNSDOCIO: <FR 2732730A1_L> 



2732730 

5 

de verre 14 , 16 sont perches k leurs quatre coins de trous 
20, 22, pourvus de fraisures tronconiques 24, 26 sur leur 
bord qui est tourn6 du cot6 ext^rieur de la construction. Le 
diametre du trou 20 est major6 par rapport k celui du trou 
5 2 2 de la tolerance d'usinage des entraxes des trous* La 
feuille de butyral intercalaire 16 remonte le long de la 
fraisure 24 de la couche de verre int6rieure. 

Dans chacune des paires des trous coincidents 20 , 22 , 
situ^es aux quatre coins du panneau, est mont6 un dispositif 

10 d' attache 10 que l'on va d^crire a present en detail. 

Le dispositif d' attache 10 comprend une pidce de 
fixation 2 8 en forme de godet tubulaire ferm6 a une 
extr6mit6 et ouvert & 1' autre extr6mit6. La pidce 28 a un 
diametre ext6rieur inf^rieur au diametre des trous 2 0 , 22 et 

15 elle pr6sente a une extr6mit6 une tete frais6e tronconique 
3 0 de meme conicit^ que la fraisure 2 6 de la couche 
ext6rieure 16 et & 1 'autre extr6mit6 une portion filet6e 27. 
La hauteur de la piece est sup^rieure a l'6paisseur totale 
du panneau 12. 

20 L'int^rieur de la piece 28 sera usin6 a la demande pour 

pouvoir y recevoir un organe servant a relier le panneau h 
la structure portante, par exemple un organe de liaison &. 
rotule. 

La pidce 28 est r£alis£e en un mat^riau resistant , par 
25 exemple en m6tal et pour 6viter un contact direct m6tal sur 
verre, il est pr6vu selon 1' invention d' insurer entre le 
trou 22 et la piece de fixation 2 8 une bague intercalaire 32 
en une matiere plus tendre que la pifece de fixation. La 
bague intercalaire Spouse la forme du trou et de la piece de 
30 fixation, par le fait qu'elle comporte une portion 
tronconique 33 et une portion tubulaire 35. 

Le fond de la pidce de fixation et l'extr£mit£ de la 
bague intercalaire viennent a 1 ' af f leurement de la surface 
de la couche de verre ext^rieure 16. Cette surface sera done 
35 lisse et exempte de toute asp6rit6. 

Dans l'intervalle en coin d£fini entre la fraisure 2 4 et 
la face d6nud6e int^rieure 3 7 de la couche de verre 
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ext£rieure 16 est log£ un insert annulaire 34 comprenant une 
grande base plate 36 qui s'appuie sur ladite face dgnudee 
37 , une face ext6rieure tronconigue qui epouse la forme de 
la fraisure 24 recouverte de butyral, et une petite base 
plate 38. Le diametre int6rieur de 1' insert correspond au 
diamStre exterieur de la pi&ce de fixation major6 de la 
tolerance maximum possible des entraxes des trous. 

Au dessus de 1' insert , dans l'intervalle d6fini entre la 
partie cylindrique de la piece de fixation 28 et le trou 20 , 
sont ins6r£es deux bagues f endues excentr6es 40 , 42 mont£es 
concentriquement l'une dans 1' autre. Les fentes des bagues 
servent a faciliter la mise en place de ces dernieres et 
6vite de d^pendre du cumul des tolerances de fabrication des 
autres pieces. 

Les bagues ont des dimensions calcul£es pour qu'elles 
puissent s' insurer entre la piece de fixation 28 et la paroi 
du trou 2 0 , compte tenu des tolerances maximales des 
entraxes des trous 20 et 22. 

Les bagues 4 0 et 4 2 reposent sur la petite base 38 de 
1' insert. Les bagues ont la meme hauteur, et elles font 
saillie 16g5rement au-dessus de la couche de verre 
interieure 14 , sensiblement jusqu'au niveau du debut de la 
portion filet^e 2 7 de la piece de fixation. 

Les deux bagues sont pourvues chacune sur leur bord 
sup£rieur de crans permettant de les faire tourner l'une par 
rapport a 1' autre au moyen de clefs sp£ciales autour de la 
piece de fixation et de rattraper ainsi le d£calage des axes 
des trous 20 et 22. 

Sur la portion filet£e 27 de la piece de fixation 28 est 
visse un ecrou de serrage 44. Celui-ci pr^sente sur sa face 
exterieure des empreintes 4 6 destinies ^ recevoir une clef 
sp^ciale de serrage. L'£crou comporte une face interieure 
sensiblement plate, au centre de laquelle se trouve un jonc 
annulaire de centrage 48. Ext£rieurement au jonc 4 8 sont 
fix6es une rondelle de compression 5 0 en matiere 
relativement compressible et une rondelle de glissement 52. 
Le role de la rondelle 50 est de transmettre au panneau une 
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fraction de 1 'effort de compression, inf^rieure h 1 'effort 
admissible par la couche de butyral 18. Quant a la rondelle 
de glissement, elle sert ^ assurer le glissement de l'6crou 
par rapport a la rondelle de compression lors du serrage, et 
5 h 6viter ainsi les deformations et les couples inutiles. 

On expliquera h present le mode d' assemblage du 
dispositif de fixation au panneau de verre r avant de faire 
adherer entre elles les couches de verre 14 , 16, on met en 
place 1' insert 34 dans l'intervalle en coin dSfini entre la 

10 fraisure 24 et la face d6nud6e 37. Les deux couches de verre 
avec la couche de butyral entre elles sont ensuite passes 
entre les rouleaux d'une calandre qui les fait adherer entre 
elles. Le calandrage est possible puisque, a cet 6tat de 
1 'assemblage, aucune piece ne fait saillie sur les deux 

15 faces ext6rieures des couches de verre. L' insert est alors 
d£sormais prisonnier entre les deux couches de verre. 

On met ensuite en place la bague interm^diaire 32 et la 
piece de fixation 2 8 dans les trous 20, 22 en les 
introduisant & partir du trou 22, puis les deux bagues 

20 f endues a partir du trou 20 et enfin on visse l'6crou 44 
muni des rondelles 50, 52 sur la portion filet^e 27 qui fait 
saillie par rapport & la couche int6rieure 14. 

Lorsque l'6crou 44 est serr<§, il transmet 1 'effort de 
serrage, d'une part k la face int6rieure 37 de la couche de 

25 verre ext^rieure 16 par 1 ' interm<§diaire des rondelles 40, 42 
et de 1' insert 34, et d' autre part a la face ext^rieure de 
ladite couche par 1 ' interm£diaire de la tete frais^e 30 de 
la piece de fixation 28. L' action principale de serrage 
s'exercera done uniquement sur la couche de verre ext<§rieure 

30 16. 

Parallelement , une action de serrage secondaire 
s'exercera sur 1 'ensemble des couches de verre 14, 16, et 
done 6galement sur la couche de butyral 18 h travers la 
chaine de serrage qui comprend la rondelle de compression 
35 50, la rondelle de glissement 52, l'<§crou 44 et la piece de 
fixation 28. Toutefois, etant donn6 que les rondelles sont 
r6alis6es en une matiere relativement compressible, 
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1' intensity du serrage qu'elles transmettent est inferieure 
ci la compression admissible par le butyral. II en resulte 
que la couche de butyral 18 ne sera que faiblement £cras€e 
et ne fluera pas. 
5 On notera que la hauteur de la bague intercalaire 32 est 

inferieure a l'epaisseur de la couche exterieure 16. Grace ci 
cela, on assure un bon serrage de cette couche entre 
1 ' insert 34 et la tete frais^e de la piece de fixation. Le 
jeu subsistant entre 1' insert et la bague intercalaire sera 
10 toutefois calculi pour etre minimum en prenant en compte 
toutes les tolerances de fabrication des diff6rentes pieces 
intermediates , ceci afin de reduire le flottement de la 
couche interieure 14 dans le cas ou 1' autre couche se 
briserait . 

15 En cas de rupture de l'une des couches de verre, les 

bris de verre seront retenus en place d'une part par la 
bague intercalaire 34 , et d' autre part par la tete fraisee 
de la piece de fixation. De meme, la piece de fixation sera 
empechee de passer a travers les trous 20, 22 par l'6crou 44 

20 et par la tete fraisee 30. 

On se r^ferera a present a la figure 2 qui montre une 
variante de realisation du dispositif d' attache de la figure 
1, monte dans un panneau de verre a trois couches 14 , 16 , 54 
s6par6es par deux couches de butyral 18, 56. Seules les 

25 couches de verre 14 et 16 sont perches de trous et de 
fraisures comme dans la figure 1, tandis que la couche de 
verre 54 est parfaitement lisse et depourvue de trous. 

Etant donne que le dispositif d' attache de la figure 2 
presente des similitudes avec celui de la figure 1, on ne 

30 decrira que les elements par lesquels il en differe et l'on 
designera les elements identiques ou homologues des deux 
dispositif s d' attache par les memes references numeriques. 

La piece de fixation et la bague intercalaire du mode de 
realisation de la figure 1 sont remplac6es ici par une 

35 unique piece 5 8 en forme de godet pourvue a une extremite 
d'une tete fraisee tronconique 3 0 et a 1' autre extremite 
d'un filetage inter ieur 60. La piece 5 8 a une hauteur 
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inf6rieure ^ l'£paisseur totale des couches de verre 14 , 16 
et de la couche butyral 18. 

La partie tubulaire de la tete qui s'6tend dans le trou 
22 et sa t§te 30 sont revetues d'une couche 59 en mati^re 
protectxice apte a Sviter le contact direct m^tal sur verre, 
par exemple en "rylsan". 

Dans le taraudage 60 est viss6 un manchon tubulaire 62 
filets ext6rieurement , de hauteur telle que lorsqu'il est 
viss6 k fond dans la piece 58, il fasse saillie au-dessus de 
celle-ci par une portion de sa longueur. 

L'^crou 44 ne diff&re de celui de la figure 1 que par le 
fait qu'il pr6sente sur sa face inf^rieure une saillie 
annulaire 64 dont les diametres ext^rieur et int^rieur sont 
respectivement €gaux h ceux de la partie tubulaire de la 
piece de fixation 58. La saillie est filet6e intSrieurement 
de sorte que l'^crou peut etre viss£ sur ladite portion de 
filetage du manchon 62 rest6e libre. 

II va de soi que l'6crou 4 4 et le manchon 62 peuvent 
etre realises en une seule piece. 

L' assemblage du panneau de la figue 2 se fait comme 
suit : avant calandrage du panneau, on met en place tout 
d'abord 1' insert 34 dans la fraisure 2 4 de la couche de 
verre 14, puis on applique sur celle-ci la couche de verre 
16. On met ensuite en place la piece 58 en 1 ' introduisant k 
partir du trou 22, puis on applique sur la couche de verre 
16 la couche de verre 54. Les trois couches de verre peuvent 
alors etre pass£es dans une calandre, ce qui est possible 
puisque la pi£ce 58 ne fait pas saillie au-dessus de la face 
libre de la couche de verre 14. On visse ensuite le manchon 
62 muni des rondelles 50, 52 dans la pi&ce 58, on met en 
place les rondelles 40, 42 et l'on visse l'£crou 44 sur le 
manchon . 

Dans ce mode de realisation 6galement le serrage 
principal s'exerce sur la couche de verre 16 et seulement un 
faible serrage s'exerce sur la couche de butyral 56 comprise 
entre les couches de verre 14, 16. 

On se r£f&rera a present h la figure 3 qui montre un 
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dispositif d' attache non traversant mont£ dans un panneau de 
verre form6 de deux couches de verre 14, 54 dont l'une 14 
est perc£ d'un trou f raise 22, 1' autre 54 6tant parfaitement 
lisse. 

5 Avant le calandrage des couches de verre et de la couche 

de butyral intercalaire, on met en place une piece de 
fixation 68 pourvue d'une tete tronconique 30 et dont la 
partie tubulaire ne fait pas saillie au-dessus de la surface 
libre de la couche de verre 14, pour permettre le 

10 calandrage. 

Ici egalement, la liaison entre l'^crou 44 et la piece 
de fixation 68 est r£alis6e au moyen d'un manchon tubulaire 
filets 62 qui est visse dans la piece de fixation. Ce mode 
de realisation ne comporte pas de rondelle de compression 

15 6tant donn6 que le serrage s'exerce uniquement sur la couche 
de verre 14 et que la couche de butyral n'est soumise a 
aucune compression. 

La figure 4 repr6sente un dispositif d'attache 
traversant analogue ci celui de la figure 1 mais qui est 

20 adapts ci un panneau de verre multicouche, quatre couches 14 , 
16, 70, 72 dans le cas illustre. La piece de fixation 28 
s'£tend sur toute la hauteur des couches de verre et possede 
une tete frais£e 30 qui se loge dans une fraisure 26 de la 
premiere couche 14. 

25 Le serrage principal se fait sur la couche exterieure 14 

par 1 ' interm6diaire des deux bagues f endues 40, 4 2 qui 
s'etendent sur l'6paisseur des trois autres couches 16, 70, 
72. 

Une reprise de compression est r£alis6e sur ces 
30 derni£res par 1 ' intermediaire des rondelles 50, 52. La 
reprise de charge de chaque couche est faite par 
1 'interm6diaire de bagues f endues excentr£es 40i, 42i et 40 2 
42 2 associees a chaque couche. 

Le dispositif d'attache de la figure 4 est traversant 
35 mais il va de soi qu'il peut etre rendu non traversant en 
faisant adherer une autre couche de verre sur la couche 14. 
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RE VEND I CAT I CNS 

1. Dispositif d' attache pour la fixation d'un panneau en 
verre feuillet6 (10) a une structure portante, ledit panneau 
6tant compost d'au moins deux couches de verre (14, 16; 54) 

5 qui adherent entre elles au moyen d'au moins une couche de 
matiere transparente r par exemple en butyral (18; 56) , ledit 
dispositif d' attache 6tant du type mont6 a I'int^rieur de 
trous coincidents (20, 22) perc^s a travers les couches de 
verre, caract6ris6 en ce qu'il comprend : 

10 - une piece de fixation (28; 58; 68) de forme tubulaire, 

pourvue a une extr6mit6 d'une tete frais^e tronconique (30) 
destin6e a venir en appui contre un si6ge frais6 tronconique 
(26) usin6 sur le bord du trou (22) de la couche de verre 
(16) situ£e du cot6 oppos6 la structure portante ou couche 

15 ext6rieure, de sorte que ladite tete vient a 1 'af f leurement 
de la surface libre de ladite couche, et pourvue a l'autre 
extr6mit6 d'une portion filet£e (27), 

- un insert (34) en forme de bague a paroi ext6rieure 
tronconique, log£ dans une fraisure tronconique (24) form^e 

20 sur le bord du trou (20) de l'autre couche de verre (14) ou 
couche int^rieure et prenant appui sur la face int6rieure 
(37) de la premiere couche de verre (16), ledit insert 6tant 
mis en place avant de faire adherer entre elles les couches 
de verre, 

25 - deux bagues f endues excentr^es (40, 42) mont€es 

pivotantes l'une a I'int^rieur de l'autre, 1 'ensemble des 
deux bagues £tant ins6r6 dans un intervalle annulaire d£fini 
entre la piece de fixation et le trou (20) de la couche 
int£rieure (14) et prenant appui sur 1' insert (34), et 

30 - un £crou de serrage (44) viss6 sur le filetage de la 

pidce de fixation, et dont la face interne prend appui sur 
l'une au moins desdites bagues (40, 42). 

2. Dispositif d'attache selon la revendication 1, 
caract£ris£ en ce qu ' entre la face int^rieure de 1'^crou 

35 (44) et la face ext^rieure de la couche int^rieure (14) est 
intercal6e une rondelle de compression (50) r£alis£e en une 
matiere compressible choisie pour qu'elle ne transmette h la 
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couche int^rieure (14) qu'une fraction de 1' effort: de 
serrage, inferieure a la compression admissible par la 
couche de butyral (18). 

3. Dispositif d 'attache selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce qu'une bague intercalaire isolante (32) 
est mont6e entre la tete frais^e (30) de la piece de 
fixation (28) et la paroi de trou (22) de la couche 
ext6rieure (16), afin d'6viter le contact direct entre la 
piece de fixation et le verre, ladite bague intercalaire 
6pousant la forme du trou (22) de la couche de verre 
ext6rieure (16) et de sa fraisure (26) ainsi que la forme de 
la piece de fixation et venant £galement a 1 'af f leurement de 
la surface de la couche ext^rieure (16) 

4. Dispositif d'attache selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que la piece de fixation et la bague 
intercalaire sont r€unies en une seule piece (58), une 
couche protectrice (59) 6tant dSpos^e sur les parois de la 
pidce qui sont en contact avec le verre. 

5. Dispositif d'attache selon l'une des revendications 3 
et 4, caract6ris6 en ce que la hauteur de la bague 
intercalaire (32) est inf£rieure a l'6paisseur de la couche 
ext6rieure ( 16 ) . 

6. Dispositif d'attache selon l'une des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que ladite couche de verre 
ext^rieure (16) peut etre recouverte d'une autre couche de 
verre (54) avec interposition d'une feuille de butyral (56). 

7. Dispositif d'attache selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que la piece de fixation (28) a une 
hauteur sup^rieure a l'6paisseur totale des couches de verre 
(14, 16) et pr£sente un filetage ext6rieur sur sa portion 
(27) qui fait saillie par rapport a la couche de verre 
int^rieure ( 14 ) . 

8. Dispositif d'attache selon la revendication 6, 
caract6ris£ en ce que la piece de fixation (58) a une 
hauteur inf6rieure a l'^paisseur totale des couches de verre 
(14, 16) qui sont perches de trous, et pr^sente un filetage 
intdrieur (60) . 
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9. Dispositif d 'attache selon la revendication 8, 
caract6ris6 en ce qu'un manchon tubulaire (62) filet6 
ext6rieurement est viss6 a l'int^rieur de la pi&ce de 
fixation (58), la hauteur dudit manchon 6tant telle que 

5 lorsqu'il est viss6 a fond dans la piece (58), il fasse 
saillie au-dessus de celle-ci par une portion de sa 
longueur . 

10. Dispositif d'attache selon la revendication 9, 
caract6ris6 en ce que l'6crou (44) pr6sente sur sa face 

10 inf^rieure une saillie annulaire (64) filet6e int^rieurement 
et dont le diamdtre int6rieur est 6gal k celui du filetage 
int^rieur de la piece de fixation (58), de sorte que l'6crou 
peut etre viss6 sur ladite portion de filetage du manchon 
(62) rest6e libre. 

15 11. Dispositif d'attache selon l'une des revendications 

6, 8 et 9, du type adapts a un panneau comprenant deux 
couches de verre (14, 54) dont l'une (14) est perc6e de 
trous f raises (22) et 1 'autre est exempte de trous, 
caract6ris6 en ce qu'il comporte une piece de fixation (68) 

20 pourvue d'une tete tronconique (30) et dont la partie 
tubulaire ne fait pas saillie par rapport a la surface libre 
de la couche de verre (14), afin de permettre le calandrage 
du panneau, ladite tete 6tant log£e dans la fraisure du trou 
(22), et un manchon tubulaire (62) filets ext^rieurement 

25 pour solidariser l'6crou et la piece tubulaire (68). 

12. Dispositif d'attache selon la revendication 1, 
adapts a un panneau en verre a plusieurs couches de verre 
(14, 16, 70, 72), caract6ris6 en ce qu'il comprend une piece 
de fixation qui s'6tend sur la hauteur de toutes les couches 

30 de verre et possede une tete frais£e qui se loge dans une 
fraisure (26) de la premiere couche de verre (14), deux 
bagues f endues (40, 42) s'6tendant sur l'^paisseur des 
autres couches de verre (16, 70, 72) et des bagues f endues 
(40i, 42i et 40 2 , 42 2 ) associ^es ^ chacune des couches de 

35 verre (70, 72), intercal6es entre ces dernieres et la piece 
de fixation (28). 
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